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8月29日国内电石出厂价格暂稳
　　陕西地区出厂价在2750-2850元/吨左右，报价暂稳；青海地区出厂价在2850元/吨左右，报价暂稳；内蒙地区出厂价在2850元/吨左右，报价暂稳。宁夏石嘴山地区电石主流出厂价2950元/吨左右，报价暂稳，实际成交价以协商为主。整体看来，国内电石出厂价格暂稳。

原材料焦炭价格涨幅有限，电石成本支撑一般。下游客户电石采购积极性一般，电石供应正常。后市电石震荡下跌。
超低汞触媒势在必行
随着我国进入《水俣公约》的履约阶段，电石法PVC 汞污染防治提到了新的高度，汞污染防治有了更高的工作目标。电石法PVC 是汞用量最大的行业，大约占比60%，PVC 汞触媒的使用量关系着《水俣公约》的履约，同样关系着2020 年实现 PVC 汞使用量减半的目标。十三五工作重心是由低汞触媒淘汰替代高汞触媒向全面履约工作转变，围绕三个“高效”，降低触媒消耗，建立行业汞平衡。一是促进低汞触媒高效应用，如将低汞触媒合格生产企业公告管理工作长期化、系统化、规范化。二是着力加强汞高效回收利用，即加强电石法 PVC 汞流向管理，建立基于 BAT/BEP 技术的汞平衡，同时加强低汞触媒生产回收一体化工作，减少行业对原生汞矿的依赖；三是加快一批先进技术的推广应用，便于汞的资源化回收利用，实现源头减量、末端减排和循环利用。近年来，科研院所、汞触媒生产企业和电石法 PVC 企业通力合作，积极投入电石法 PVC 汞触媒新产品的研发和实践应用，从技术到实践检验，再到技术提升，再检验，经过不断地努力与实践检验终于获得了可喜的成果。同时在汞回收利用技术方面也不断深入研究，提升回收利用能力和回收利用水平。在使用和回收两方面双管齐下，为电石法 PVC 行业的发展积极努力。汞的污染防治是势在必行的，也是关系电石法 PVC 行业能否持续发展的关键，加强《水俣公约》的积极履约是涉汞企业、特别是电石法 PVC 企业不可推卸的社会责任。
内蒙古东源科技启动建设年产20万吨1,4-丁二醇项目
内蒙古特别是乌海地区的开发和经济建设，公司立志抓住目前西部大开发的大好发展机遇，依托乌海地区良好的建设环境，发挥自己的优势，不失时机地搞好对原料深度加工；同时，延伸产业链，形成闭合产业循环链条，全面形成1，4 -丁二醇上、中、下游产品的整合配套，实现产业链间的低碳循环，届时可充分利用工业废弃物，将资源优势转化为经济优势，大大节约了企业的生产运营成本，为乌海本地企业资源型转型做出表率。

有关专家指出，该公司产品1，4-丁二醇（简称BDO），是一种重要的基本有机化工原料和精细化工原料，用途广泛。它的衍生物是具有高附加价值的精细化工产品，广泛用于溶剂、医药、泡沫人造革、纤维、工程塑料、化妆品、增塑剂、固化剂、农药、除莠剂等领域。早期，1，4 -丁二醇产品用来制备合成橡胶单体丁二烯，后来丁二烯有了更经济的来源。现在1，4-丁二醇主要用于制造四氢呋喃（THF）、聚四氢呋喃（PTMEG）、γ-丁内酯（GBL）、PBT、PU人造革、N-甲基吡咯烷酮（NMP）等。

据悉，随着国内BDO产能的不断扩大，BDO价格的大幅下滑，对BDO成本的关注成为行业企业的重中之重。由于该项目建设所在地乌海市拥有原料、电力及配套环境优势，该项目建设可以大幅降低BDO的生产成本，可以极大地提高此项目产品的市场竞争力。

在内蒙古东景生物环保科技有限公司母公司—内蒙古东源科技有限公司，煤电、电石、1，4-丁二醇等精细化工产业一体化的产业链已经在厂区里形成了东西长达约3 公里的壮观化工装置生产线。截止目前，内蒙古东源科技公司一期已完成投资61亿元，建成年产10万吨BDO、24万吨甲醛、72万吨电石、70万吨气烧白灰窑、4×50兆瓦动力车间项目，年产值达到20多亿元。

内蒙古东源科技有限公司成立于2008年12月，是一家集煤炭、电力、化工、新材料、餐饮五大板块为一体的大型综合性民营企业，目前拥有员工4000余人，拥有航天东源创新发展研究院、高分子材料科学研究院、化工新材料研究院、内蒙古自治区级企业研究开发中心、内蒙古自治区级工程研究中心，在建博士后科研工作站、研究生实习基地，荣获11项国家专利，主要产品BDO、PBS等填补了内蒙古自治区化工产业空白。该公司年产5000吨氢等离子体煤制乙炔等一体化产品项目颠覆了传统乙炔生产工艺，属于国内创新技术前沿。

 [电石小知识]         矿热炉电石生产100问

81、若过滤器压差增大说明什么?应怎样处理？
过滤器压差大说明布袋堵塞，管道堵塞，要用氮气吹布袋，用木锤敲击管道。
82、若净化需停车清灰，怎样进行置换？
1、净化停车后打开主烟道水冷蝶阀，关闭副烟道水冷蝶阀。开启副烟道水冷蝶阀处的氮气阀，一级空冷器进口处的氮气阀、一二级空冷器下部的氮气阀、1#、2#、3#过滤器进口处的氮气阀、埋刮板机尾部的氮气阀，开PCV104A,对净化系统用氮气进行置换。
3、联系气烧窑开启PCV106放空阀门，关闭PCV104A,让氮气顺流程通过PIV116、增压风机、PCV104B,对气烧窑管道、设备进行置换。
4、在增压风机出口取样点取样分析，待分析合格后方可进行清灰作业。分析合格的数据为：H2+CO的浓度≤1%。
83、电石炉联锁停炉有哪些？
油站油位小于设定值20%延时2秒停炉;料仓低低料位报警时间超过7分钟联锁停炉;空气总管压力小于设定值0.45MPa延时1秒停炉;循环水总管压力小于设定值0.25MPa延时1秒停炉;氢含量大于设定值16%延时1秒停炉;炉变本体上层3点油温任意一点报警时延时2秒停炉;炉变本体重瓦斯3个开关任意一个报警时延时2秒停炉;炉变压力释放阀6个开关任意一个报警时延时2秒停炉。
84、如果你是班长，你发现电石炉接触元件漏水，你将如何指挥生产？
向工艺工程师，设备工程师及值长，工区长汇报。操作工联系开关站，汇报班长后立即停炉，开5#炉门，关闭漏水的接触元件及对应的护屏水路，将漏水对应电极的炉盖上料管闭料，扒空料嘴内料，提电极，拆开护屏，处理好漏水后装上护屏，下降电极，放料，关好炉门，再联系送电。
85、净化停车自动运行的程序是怎样的？
手动按停净化按钮，尾气净化系统则按下列程序自动停车：·PCV101A关闭，粗气风机、净气风机停止。
·延时5分钟同时停过滤器反吹电机、过滤器星形排灰机、链条式埋刮板输送机、污氮风机。
86、电石生产过程中主要的副反应有哪些?写出反应分化学方程式。
副反应：
CaC2=Ca + 2C—14.5千卡
CaCO3=CaO + CO2—42.5千卡
CO2 + C=2CO—39.2千卡
H2O +C=CO + H2—39.6千卡
Ca(OH)2= CaO + H2O—26千卡
Ca2SiO4=2CaO + SiO2—29千卡
SiO2 + 2C=Si + 2CO—137千卡
Fe2O3 + 3C=2Fe + 3CO—108千卡
Al2O3 + 3C=2Al + 3CO—291千卡
MgO + C=Mg + CO—116千卡
87、尾气净化系统的工作任务是什么？
利用旋风除尘器和布袋出尘器将电石炉尾气中的粉尘由含尘量：50-150g/ Nm3降至含尘量：50mg/ Nm3以内。
88、写出欧姆定律的公式和定义。
(1)公式:U=IR；(2)定义:电阻电路中,电流的大小与导体两端的电压成正比,与导体电阻成反比。
89、电炉变压器的保护装置有哪些？
(1)过电流速断保护;(2)过电压保护;(3)过负荷延时保护;(4)瓦斯继电保护;(5)温度保护;(6)冷却保护。
90、电极安全压放周期及最大压放周期如何计算？
电极安全压放周期=4.3×I2×10-9mm/h；电极最大压放周期=5.3×I2×10-9mm/h
91、熔池大小如何判断？
判断：①出炉时电流波动大，急剧下降，相对来说熔池小;②未到下次出炉时间，电流开始急剧波动，不断上涨，相对来说说明熔池小;③电极不下，吃料慢;操作电阻大小及负荷的大小;炉状况是否稳定;
92、若熔池小如何处理？
处理：①出炉尽量间隔时间长一些，让电石在炉内反应的时间长一些;
②采用高电压、高电阻、低电流操作，使电极在炉内放的弧光长、强，扩大熔池;③适当调整配比，控制好原材料质量;④保证电极位置的情况下适当提升电极。
93、长时间的高电极位置而电石质量低的原因及处理方法？
原因：①焦炭粒度不符合工艺要求;②原材料质量差;③电极间形成红料造成火桥;④电极工作端长度太长;
处理：①检查原因进行解决，并降低电压操作。
94、长时间的高电极位置而电石质量高的原因及处理方法？
原因：①原材料的质量不符合工艺要求;②电极工作端太长;③石灰可能减少，配比高;④出炉眼位置偏高;
处理：①降低炉料的配比，即固定碳含量等。
95、长时间的低电极位置而电石质量低的原因及处理方法？
原因：①电极太短;②石灰增多，配比低;③原料粒度比例不符合工艺要求;
处理：①增大电压;②提高配比，增加固定碳。
96、长时间的低电极位置而电石质量高、出炉量减少的原因及处理方法？
原因：①原料粒度过小，两粒度不协调;②电极太长;
处理：①增大次级电压，改变原料粒度。
97、何为火桥?怎样处理？
定义：捅钎容易，电石流的少或不流，这种现象就是火桥。
处理：适当降负荷，下降电极。
98、电极硬断的现象、原因及处理方法是什么？
现象：①电流突然下降后回升;②炉气温度突然上升;③电炉产生的电弧声异响。
原因：①电极糊保管不当，灰分增高，粘结性差;②停炉时期电极冷却率大;③导电接触元件以上的电极糊过热，固体物沉淀，造成电极分层;④由于电极进入炉料部分稍带锥形，当电极降低时，电极与硬壳及炉料产生极大的机械力;⑤长时间停电后，负载增加过快;
处理方法：
①断头小，残留电极长度可以工作，可将断头压入炉内继续送电。
②电极断头大，工作端不能工作，可将断头用炸药爆破后取出，适当压放电极尽量用提高压放率而不能用长距离的压放来增加电极工作端。
99、翻电石的现象、原因及处理方法是什么?
现象：
①一相或两相电极的电流不稳定波动大，电极位置高;
②出炉量小，出炉时一相或两相电极的电流下降很小或不下降，反而上升;③炉出温度升高，炉气量波动大。
原因：
①电极不能深插，炉底温度低，坩锅狭小;②操作不当，炉温低，三相不通;③长时间出炉量小，炉内电极积存过多。
处理方法：
①长时间停炉后，负载增加要慢;②提高单相电极电流或单相电极间歇加料;③适当调整炉料配比；④降低电压。
100、电极下滑的现象、原因及处理方法是什么？
现象：1.电极下放时滑动过多，夹紧装置控制不住;
原因：2.弹簧压力调整不正确;3.摩擦元件内衬已磨损;4.电极筋片上有油污;5.电极糊柱过高。
处理方法：根据具体的原因采取相应的处理方法。
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