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近期国内电石市场状况

一、5 月份国内电石市场综述 
随着供需关系的进一步恶化，国内电石市场的下行趋势更加明显，主流价格经历多次普降，成交重 心较月初下调 300 元/吨左右。具体分析来看，5 月份下游氯碱装置检修较为集中，在产企业到货更加集 中，压车卸货的现象明显增多，不断下调采购价格以控制到货量，而电石企业虽有降负和停车的应对措 施，但短时间内仍难以逆转供大于求的市场状态，只得被动接受下游的压价。本月后半段，由于出货情 况一直未见好转，电石企业库存压力开始凸显，出现了主动下调售价的情况。后市方面，随着价格一路 走低以及炎热天气的增多，国内电石供应面多将有所萎缩，但 6 月份下游氯碱装置同样有检修的计划， 电石市场供需失衡的局面仍将延续，价格继续走跌的预期较为明显。
二、国内各区域电石市场剖析 
目前，内蒙古地区电石市场难以止跌企稳，主流成交价格继续下滑。据了解，虽然有部分电石企业 迫于成本压力而停车，但并未改变电石市场供大于求的局势，下游氯碱企业电石到货仍显过量，排队卸 车的情况愈演愈烈。 
本月，宁夏地区电石市场交投气氛平淡，主流成交价格维持前期水平。据分析，目前下游 PVC 行 业仍有阴跌，电石市场观望情绪浓厚，若电石法 PVC 行业持续疲软，则当地电石企业的出货压力将进 一步增大。
 近期了解到，陕西地区电石市场交投气氛稳定，主流成交价格维持在降后水平。据了解，当地重点 PVC 企业开工和负荷较高，对电石的需求量大，支撑市场成交重心在前期下调后逐步稳定，但考虑到 外销出货受阻，陕西地区电石市场供需失衡的局面难有较大好转。 
本月，甘肃地区电石市场略有松动，价格水平震荡下挫。据了解，随着电石货源供应量的日渐充裕， 当地氯碱企业对其电石采购价格作出相应下调。面对此局面，各电石企业多以出货为先，并无明显库存 压力。
山东地区 受到货量稳定以及 PVC 行情难有突破的影响，山东地区部分氯碱企业下调电石采购价格，市场气 氛低迷难改。据分析，当地氯碱企业开工负荷平稳，但由于西北企业的检修，外埠集中到货，使该地区 市场供需失衡的矛盾有所加剧，低价成交现象增加，整体交投重心被拉低。
三、上下游市场动态 
1. 上游原料市场动态 5 月份兰炭市场小幅探涨。动力煤主产地晋陕蒙区域的煤矿在安全检查常态影响下，煤炭产量受到限 制，特别是临近月底部分煤矿出现煤管票紧缺现象，只得停产停销，货源偏紧。兰炭厂高压仍存，部分厂 家继续上调价格，截至今日，陕北地区兰炭中料含税出厂价 800-850 元/吨，再高点价也有。石灰石够用， 乌海地区优质货源出厂价在 70-80 元/吨，低端货源价格略低，山西部分出厂价在 80 元/吨以上。白灰价格 较为混乱，乌海地区白灰出厂价在 300 元/吨上下，成交灵活。
 2. 下游 PVC 市场动态 受到下游需求放缓以及原料面支撑力度松动的影响，国内 PVC 市场在 5 月份表现低迷，成交重心连续 下挫。行至月末，国内电石法成交均价下调至 6158 元/吨，较月初降低 215 元/吨；乙烯法成交均价下调至 7066 元/吨，较月初降低 140 元/吨左右。具体分析来看，虽然本月氯碱企业检修计划较多，但集中在下半 月，导致前期库存累积过量，而下游在安全、环保等各项检查下，整体开工负荷不断下调，对 PVC 的需求 量明显萎缩，造成市场供需关系僵持，生产企业迫于库存压力，只得选择降价出货。下旬，虽有企业停车 的利好刺激，但市场供需关系难以逆转，下游观望气氛不减，造成行情回暖难度增大

原料电石价格持续下滑 对PVC影响有限
　　进入4月份开始，国内部分PVC企业开始陆续进入检修，5月份是PVC企业检修集中期，受此影响电石需求量下滑明显，价格自4月中下旬开始下滑，截至5月中下旬国内电石已接连8轮下跌，跌幅在400元/吨左右。

　　而影响PVC糊树脂价格走势的因素除了供应和需求外，电石作为PVC糊树脂的主要原料，也是影响PVC糊树脂价格走势的一个因素，但从近期PVC糊树脂价格走势来看，原料电石价格下跌对PVC糊树脂价格走势影响几无。

　　国内PVC糊树脂价格自4月初价格开启上涨模式，截至近日华东电石法PVC糊树脂大盘料主流送到价格在8200-8700元/吨，较3月底上涨500-1500元/吨，手套料主流8100-8500元/吨，较3月底上涨700-800元/吨。近两个月时间价格上涨幅度较大。主要原因是：首先，前期国内PVC糊树脂企业开工负荷整体偏弱，但需求尚存支撑，且3月原料电石价格上涨支撑，带动企业3月底至4月初试探性上涨；其次，4月下旬内蒙古伊东因突发事故装置停工，涉及产能10万吨/年，受此影响国内供应面下滑，卖方报盘开始接连上涨，下游看涨入市，市场氛围一路上行。

　　但从价格走势来看，手套料价格不及大盘料涨势。至4月底大盘料主流价格甚至反超手套料价格，个别企业报盘出现100元/吨以上价差。主要原因是因为国内手套制品企业订单欠佳，部分中小企业因出现亏损而临时停工，也有部分大型手套制品企业开工负荷下滑，导致对PVC糊树脂手套料需求转淡。而大盘料需求较为稳定，且因PVC糊树脂价格接连上行，下游备货积极。个别糊树脂生产企业调节自身手套料及大盘料产量，调整库存压力。

　　综合以上来看，近期国内电石价格走势一路下滑，但因国内PVC糊树脂需求面向好，且个别牌号供应偏紧，支撑国内PVC糊树脂价格上行，短线国内PVC糊树脂部分低价卖方或仍有补涨可能。

近日国内PVC市场弱势阴跌，期货窄幅震荡，现货气氛低迷，贸易商观望为主，下游询盘一般，成交不佳，主流价格继续小幅松动。华东地区PVC市场价格重心下移，期货弱势震荡，现货气氛不佳，贸易商报价下调50元/吨左右，部分点价反应有部分成交，但整体交投一般，5型主流成交价格在6820-6900元/吨。华东乙烯法PVC市场部分松动，下游询盘及采购积极性一般，交投不佳，华东市场齐鲁1000型送到在7050元/吨，700型送到价格在7150元/吨左右，其他部分货源价格在7200元/吨左右。广州地区PVC市场气氛平静，询价不多，贸易商出货为主，成交一般，价格小幅松动。普通5型电石料主流6950-7000元/吨自提，部分更高及更低也有。乙烯料价格松动，主流7050-7200元/吨自提，大沽700/800型报7050元/吨，大沽1000型报7100元/吨自提。华北地区PVC市场气氛平静，货源偏少，商家出货不佳，部分价格小幅松动。山东主流6920-6970元/吨送到，河北市场主流6800-6900元/吨送到。 

预测：目前基本面较为平静，供需矛盾不大，宏观面依然偏弱，现货参与者观望情绪浓厚，预计下周PVC市场仍将窄幅震荡行情，华东5型电石料自提或将在6870-6980元/吨，华南自提在6960-7030元/吨。
电石炉加投料方法及最佳料面控制方法

电石炉加料的方法：

电石炉上的加料操作有两种方法，一是连续加法，二是间断加料法。连续加料法只适用于密闭电石炉，而且密闭电石炉只能用这种方法，所以不需要加以论述。开放炉只能采用间断加料法，不能用连续加料法，为什么呢？因为开放炉炉料表面有燃烧着的火焰，如果采用连续加料法，则在料管附近的炉料容易烧结，发生棚料和不下料的现象。因此，目前所有的开放炉都采用间断加料法。此法又分以下三种投入方式：

(1)一次加料法：每次出完炉后，按需要数量一次将炉料全部投入炉内。这种方法只能保证前半时投料口是满料的，而后半时则炉口敞开，明弧操作。因此产生上口过大，生料容易掉入熔池内。且明弧时间过长，熔池被破坏，中心区料层不容易站住。其主要缺点是：电损失大，电极糊消耗多，电极时上时下，电流波动幅度大，设备容易烧坏。其次是电石质量波动大，经常在电石成品中夹带生料。有的工厂称这种电石为“赤豆糕”、“花电石”。这种方法过去出现在中、小型电石炉上，目前还有一些比较小的电石炉仍然采用。此法利少弊多，今后将逐渐趋于淘汰。

(2)分批投料法：通常这种方法分2～4次投料，灵活方便，并且能克服一次投料法所存在的缺点。所以是利多弊少。目前中、小型开放电石炉采用此法者较多。

(3)勤加少加法：这种方法是保持一定料面高度，那里发现明弧就在那里加料。初看起来好像也是连续加料法，实际上它不是连续加料法，因为闭弧的时候还是不少，这时候就不用加料，它与连续加料法是有一定区别的。这种方法明弧比较少，电极糊消耗量比较低，但在电极四周经常出现红料，下部有烧结的红料和少量半成品，因而支路电流大，电极不易深入。这种操作法对小炉和生产高质量电石不太理想，一般常在大型开放炉上采用。 

如何控制炉料料面

前面我们介绍了几种投料方法，无论哪种投料方法投完料以后，都要保持一个料面的高度，这个高度通常都以炉衬耐火砖的表面高度为标准。由于投料方法的不同就出现了两种情况，一种为凹形，一种为凸形。

凹形料面的特点是：没有炉心，电极周围的吃料口较大，严重时可以看见液体电石在电极下面沸腾，电极上下不跳动，明弧的时间较长。这种料面热损失较大，而且电极糊消耗量也大，所以是不利于电石生产的。为什么会出现这种料面呢?主要的原因是由于一次投料法而造成的。

凸形料面的特征是：保住了炉心，炉心三角区的料面比四周的料面要高出200毫米左右(指一般中型炉)。当加完料以后，炉心凸出。炉料下沉以后，能清楚地看出电极周围吃料口。再次投料后，又形成凸形料面。这样一个周期就算投了一次炉料。每次投入的炉料都是冷料，所以料面不但减少了明弧现象，而且增加了炉料电阻，对电石生产是十分有利的。形成这种料面的主要原因是采用分批投料法或勤加少加法。

通过两种料面的比较，说明凸形料面要比凹形料面的多，除了采用相应的方法外，还要尽可能少明弧操作。
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